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Umpack - und Befüll-Halle  / Verfahrens-Technik SchriƩe 1 bis 25

1. Castor-Bahnhof (gedeckt-halb eingegraben - Metall-Tore - Dicke Wände)

2. Kran-Entladung, per Kran oder Schiebehund in die Vorlager-Halle (Mann)

3. PosiƟonieren der Castoren vor den Kuka Titan Robotern (> Remote)

4. Die 2-3 Deckel der Castoren abschrauben, ablegen (RoboƟc Remote)

5. Brennelement BE oder Kokille verƟkal raus-ziehen (Kuka Titan)

6. BE oder Kokille waagerecht auf langsames KeƩenförderband legen

7. die 2-3 Deckel weider auf den nun entleerten Castor-schrauben

8. Castor von aussen dampfstrahlen (Mann oder Autom. Kabine)

9. Leere Castoren wieder auf Waggons laden und zum Eigentümer fahren

10. via Tunnel in die segmenƟerte Blei-Schutz-Hauben FerƟgungs-Linie einfahren

11. In 40 cm Stücke zerschneiden (Hydraulische Schere) > 1.950 kg  IOD 129 !

12. Shredder Grob 1 (Materialien : Uran, Uran-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)

13. Shredder Fein 2 (Materialien : Uran, Uran-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)

14. Uran im Atommüll in HF6 auflösen, raus-lösen notwendig !? > Hexaflourid Gase

15. Mahlen-Mühle Grob, Mahlen Mühle Fein, auf Ziel-Korngrösse 1-3 mm

16. Behälter-Bahnhof für die Anlieferung von 19 Mio. Stk. kl. Endlager-Behälter

17. Behälter entladen und verƟkal einzeln in eine automaƟsche Förder-Linie stellen

18. Trocken oder nass abfüllen in 1 kg Behälter (HF6 mit-entsorgen !?)

19. Verdichten im Behälter (Mechanisch - 1x Hub mit Druck Stössel)

20. Auffüllen, bis der 1 kg Behälter aus (Edelstahl 1.4571) rand-voll ist

21.  Massiven 2 Flügel-Deckel auf Flasche aufschrauben Wandstärke 11 mm

22.  Deckel + Flasche roboƟc orbital 3 lagig WIG verschweissen (Edelstahl)

23.  Befüllten 1 kg Endlager-Behälter waschen, dampfstrahlen

24.  Aus der Blei-Schutz-Linie millionenfach in GiƩerboxen fallen lassen

25. GiƩerboxen zum Waren-Eingang des DBHD Endlagers fahren

HLW Atommüll, für die Endlagerung, in Endlager-Behälter füllen

Umpack - und Befüll-Halle  / Verfahrens-Technik SchriƩe 1 bis 25

1. Castor-Bahnhof (gedeckt-halb eingegraben - Metall-Tore - Dicke Wände)

2. Kran-Entladung, per Kran oder Schiebehund in die Vorlager-Halle (Mann)

3. PosiƟonieren der Castoren vor den Kuka Titan Robotern (> Remote)

4. Die 2-3 Deckel der Castoren abschrauben, ablegen (RoboƟc Remote)

5. Brennelement BE oder Kokille verƟkal raus-ziehen (Kuka Titan)

6. BE oder Kokille waagerecht auf langsames KeƩenförderband legen

7. die 2-3 Deckel weider auf den nun entleerten Castor-schrauben

8. Castor von aussen dampfstrahlen (Mann oder Autom. Kabine)

9. Leere Castoren wieder auf Waggons laden und zum Eigentümer fahren

10. via Tunnel in die segmenƟerte Blei-Schutz-Hauben FerƟgungs-Linie einfahren

11. In 40 cm Stücke zerschneiden (Hydraulische Schere) > 1.950 kg  IOD 129 !

12. Shredder Grob 1 (Materialien : Uran, Uran-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)

13. Shredder Fein 2 (Materialien : Uran, Uran-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)

14. Uran im Atommüll in HF6 auflösen, raus-lösen notwendig !? > Hexaflourid Gase

15. Mahlen-Mühle Grob, Mahlen Mühle Fein, auf Ziel-Korngrösse 1-3 mm

16. Behälter-Bahnhof für die Anlieferung von 19 Mio. Stk. kl. Endlager-Behälter

17. Behälter entladen und verƟkal einzeln in eine automaƟsche Förder-Linie stellen

18. Trocken oder nass abfüllen in 1 kg Behälter (HF6 mit-entsorgen !?)

19. Verdichten im Behälter (Mechanisch - 1x Hub mit Druck Stössel)

20. Auffüllen, bis der 1 kg Behälter aus (Edelstahl 1.4571) rand-voll ist

21.  Massiven 2 Flügel-Deckel auf Flasche aufschrauben Wandstärke 11 mm

22.  Deckel + Flasche roboƟc orbital 3 lagig WIG verschweissen (Edelstahl)

23.  Befüllten 1 kg Endlager-Behälter waschen, dampfstrahlen

24.  Aus der Blei-Schutz-Linie millionenfach in GiƩerboxen fallen lassen

25. GiƩerboxen zum Waren-Eingang des DBHD Endlagers fahren

HLW Atommüll für die Endlagerung in Endlager-Behälter füllen

Endlager-Behälter Seite - z. B. ELB 1 DE (1 kg) Caster-Behälter Seite / Kapazität max. 446 Castoren

Sondergebiet mit Emissionen - kein Industriegebiet -
GRZ = Grundflächenzahl 0,3 = 30 % des Grundstück bebaubar

1 ste Gebäude-Höhe - Gild für das Beton-Gebäude
2 te Gebäude-Höhe gilt für die 300 bis 7.000 Meter

Abgas-Schornsteine - So weit wie möglich oben
rauslassen wie Wind und WeƩer es erlauben.

PlasƟk-Schlauch-Technologie entwickeln und testen

>>> von den Bebauungs-Plan-Festsetzungen und von den
Arbeitsplätzen in den kleinen Gebäuden auf den Dächern

die die Türen, Krane, Roboter, Verfahrens-Technik und
Fördertechnik steuern - und nebenbei im Zufalls-Modus die

gesamte Anlage hin und wieder visuell überwachen ...

Das Hallen  mit Ansaug-LüŌungs-Filter Anlagen.
Die beiden Bahnhofshallen sind auch Arbeitsplätze
für Menschen die oŌ Schutzanzüge tragen müssen.

Strahlung geht von einem ParƟkel Material aus.
Sellafield und LaHague sind ähnliche Anlagen.
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>>> Das sind 15 x 15 cm
BelüŌungs-Rohre in der
Beton-Wand. In 2 Linien.

Einbau
Niederhalter

kurz vor
der Schere

Dioxin konnte man bei hohen Temperaturen fast zur Unschädlichkeit verbrennen.

Welche Möglichkeiten gibt es 2.000 kg ewiges, extrem flüchtiges IOD 129 aus den
Kopfbereichen der Hüllrohre zu zerstören ? Beta Strahler - Flammenwerfer ? GRS
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Blätter ein-
zeichnen ...

Ventilator
Blätter ein-
zeichnen ...

Ventilator
Blätter ein-
zeichnen ...

Ventilator
Blätter ein-
zeichnen ...

Wasch-Platz
Dampfstrahlen
Rücksendung

4 Mrd. Castor Werte

  42 Castoren im langen Castor-Bahnhof
174 Castoren in der Lang-Halle
174 Castoren in der Quer-Halle
  56 Castoren in der Roboter-Halle

174 Castoren in der Quer-Halle

174 Castoren

in der Lang-Halle

42 Castoren
im langen

Castor-
Bahnhof
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 und 4
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Roboter die

6 meter vertikal

rausziehen

können.

BGZ sagt
13 Typen

kleinere
Roboter

Station 05
Befüllen

kleinere
Roboter

Station 06
"Befüllen"

kleinere
Roboter

Station 07
"Verdichten
im Behälter"

kleinere
Roboter

Station 08
"Verdichten
im Behälter"

kleinere
Roboter

Station 09
"Auffüllen
bis Kante"

kleinere
Roboter

Station 10
"Auffüllen
bis Kante"

kleinere
Roboter

Station 11
"Deckel auf-
schrauben"

kleinere
Roboter

Station 12
"Deckel auf-
schrauben"

Alle in den Hallen eingelagerten Vorrats-Maschinen wie Shredder etc.

sind während der Lagerzeit - mit Dick-Blei- Persennings abzudecken

Die Dick-Blei-Persennings sind für jede Maschne auf Maß anzufertigen

Leer

Wach-Hunde

3 Zäune 3 m hoch, 3 m tief eingegraben - oben mit Stacheldraht

DB

Bauort in Wollingst beim Endlager Beverstedt

ODER

an einem ganz anderen Ort innerhalb der BRD
Dies ist die Stelle, wo Bayern, Baden-Württem-
berg oder Andere Solidarität mit dem Endlager
Standort zeigen können / sollen. - Grüss Gott

Wir können den Befüll-Auftrag aber auch an
Sellafield, LaHague oder Andere vergeben,

dann hat es wieder intern. Castor-Transporte.

Um die nagra Erpressung zu beantworten
gibt es die Option "auch an der Grenze"

Wachdienst-Patrouille
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Drawing Name

Entwurf - Behälter DBHD 2.0.1

1 kg Endlager-Behälter ELB 1

ewig unterkritischer Behälter - es passt gar keine
kritische Menge U, UOX, Pu oder Spaltstoffe rein

Radiologische Abschirmung reicht für robotic re-
mote handling, aber nicht für Kontakt Mensch zu
befülltem Behälter ! Dafür Kunststoff-Hülle notw.

19 Mio. Mengen CNC Drehteil, Dose mit Deckel
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Schnitt 10

1 Kg EL-
Behälter

1 kg HLW
Inventar
Endlager-
Behälter
Material
1.4571

Berechnete
maximale

Füllmenge in kg
(vereinfacht)

ca. 0,98 kg
HLW Inventar

Uran-Derivate
wiegen 20 Kg/dm3

ewig
unter-

kritischer
Behälter

46 mm
ähnlich

Geländer
Durch-
messer

139 mm
Höhe
wie

Schuh-
Grösse

41

M 32 x 1,5
Tol. 6g

11,1 24,0 10,9

9 mm 3 5,2 2,9

27,1 m
m

8°

Ewig unterkritischer Endlager-Behälter - man kann gar keine kritische Masse einfüllen

keine maximalsten Drücke oder Temperaturen können diese Baugruppe jemals zu Explosion bringen
Es passt ja gar keine kritische Masse an Spaltstoffen rein. - 1 kg Inventar Behälter - HLW Endlager

Uran
Uran-
Oxid
Pu,

Spalt
stoffe

um die Funktion der
Flügelchen zu prüfen

bitte Freifall in Wasser-
becken. - Ziel 1° Absin-
ken in Steinsalz viskos

"spent fuel" DE
shreddern und
mahlen auf 3

mm Korngrösse
dann "robotic
remote" ELB 1

Behälter befüllen

... Deckel auf-
schrauben, dann
dicht schweissen
und in die Geo-

logie legen. Sinkt
im Steinsalz ab.

ELB 1 DE

Schnitt S 12

wenn mit
Atommüll
befüllt !
nur mit

PTH 1 DE
Transport-

Hülle tragen

Die Material-Wahl ist V4 A = 1.4571 = Ein Edelstahl
(Lang-lebig im Salz). - Es geht um die radiologische
Abschirmung während des Transportes in die End-
lage" (Umpack-Halle >>> zu Lagerbett im Endlager)
Und die 2 Flügelchen müssen lange halten !, um ein
"korrektes Absinken im Steinsalz" zu gewährleisten.

Das ist ein Gewinde M 32 x 1,5 Toleranz 6g > .pdf.

Die "Flügel" aus blank gezogenem scharfkantigem
Flachstahl werden unterkühlt in die Nuten gesteckt
und dann zur Sicherheit beidseitig an-geschweisst.

1. Muster 100 Stück (für BAM und Leitung Branche)
2. Vor-Serie 2.000 Stück (für die Endlager Branche)
3. Liefer Los 10.000 Stück (Test RR Umpack-Halle)
4. Liefer Lose 100.000 Stück (Vor-Lagerung DBHD)
Jahres-Menge 3,8 Mio. Stück von mehreren Firmen.
Gesamt-Menge für Endlagerung DE = 19 Mio. Stück
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1 kg Endlager-Behälter ELB 1

ewig unterkritischer Behälter - es passt gar keine
kritische Menge U, UOX, Pu oder Spaltstoffe rein

Radiologische Abschirmung reicht für robotic re-
mote handling, aber nicht für Kontakt Mensch zu
befülltem Behälter ! Dafür Kunststoff-Hülle notw.
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ewig unterkritischer Behälter - es passt gar keine
kritische Menge U, UOX, Pu oder Spaltstoffe rein

Radiologische Abschirmung reicht für robotic re-
mote handling, aber nicht für Kontakt Mensch zu
befülltem Behälter ! Dafür Kunststoff-Hülle notw.
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Ewig unterkritischer Endlager-Behälter - man kann gar keine kritische Masse einfüllen

keine maximalsten Drücke oder Temperaturen können diese Baugruppe jemals zu Explosion bringen
Es passt ja gar keine kritische Masse an Spaltstoffen rein. - 1 kg Inventar Behälter - HLW Endlager
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Schnitt S 12

wenn mit
Atommüll
befüllt !
nur mit

PTH 1 DE
Transport-

Hülle tragen

Die Material-Wahl ist V4 A = 1.4571 = Ein Edelstahl
(Lang-lebig im Salz). - Es geht um die radiologische
Abschirmung während des Transportes in die End-
lage" (Umpack-Halle >>> zu Lagerbett im Endlager)
Und die 2 Flügelchen müssen lange halten !, um ein
"korrektes Absinken im Steinsalz" zu gewährleisten.

Das ist ein Gewinde M 32 x 1,5 Toleranz 6g > .pdf.

Die "Flügel" aus blank gezogenem scharfkantigem
Flachstahl werden unterkühlt in die Nuten gesteckt
und dann zur Sicherheit beidseitig an-geschweisst.

1. Muster 100 Stück (für BAM und Leitung Branche)
2. Vor-Serie 2.000 Stück (für die Endlager Branche)
3. Liefer Los 10.000 Stück (Test RR Umpack -Halle)
4. Liefer Lose 100.000 Stück (Vor-Lagerung DBHD)
Jahres-Menge 3,8 Mio. Stück von mehreren Firmen.
Gesamt-Menge für Endlagerung DE = 19 Mio. Stück

Tunnel 3,2 x 3,2 m ist 92,00 m lang 6,00 7,28

12,40
0,50 6,00 0,50

S-34S-34
8.895 m2

19. 19.

21.

2 Stk. Ketten-Band Horizontal Förderer
Ketten-

Schalen-
Höhen-
Förder-
Band 04

Mittel-
Shredder

 02

Mittel-
Shredder

 05

Fein-
Shredder

 03

Fein-
Shredder

 06

Ketten-
Schalen-
Höhen-
Förder-
Band 05

Lösch
SAND

Lösch
SAND

Bei den Eigenschaften (Bild) von "Uran-
Hexaflourid Säure ist im Zusammenhang

mit heissem Atommüll-Metallen (ca. 150 °C)
nur eine Druckbehälter-Anwendung möglich.
5 bar Kessel, dickwandig - (Vor dem BN 800
RU kann man das !) - Ing. Goebel will auch

deshalb zu Fa. OKBM / Belojarsk / Russland
/ Ural. - Oder Sellafield UK oder LaHague Fr

>>> viele kleine 5 bar Kessel
Auflösung von Metall braucht
Wochen. Das HF6 Gas dreht
sich im Kessel von selbst ...

5 bar Töpfe D 4 meter mit Deckel - Kran-Beladung - Kran setzt schweren Deckel drauf

Die Mühlen - Granulat Korngrösse 1-3 mm ist notwendig.

Lösch
SAND

Sieb-Korb ? aus Löse-Behälter über Trichter der Mühle 180° robotic- remote umdrehen ?
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Lösch
SAND

2 Stk. Ketten-Band Horizontal Förderer
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Säure
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Topf
XY

Zuführ-
ung-

Linien
Endlager
Behälter
19 Mio.
stück

Zuführ-
ung-

Linien
Endlager
Behälter
Deckel
19 Mio.
stück

zoom
in ...!

zoom
in ...!

zoom
in ...!

Gleiche Ebene

Brücke 1 m hoch

Behälter
Befüllen

Deckel und
Behälter ver-
schweissen

Robots
13 und 14

Raum NICHT
ausreichend
zugänglich !

Zugang bzw.

Sichtfenster
auf den nun

zugeschraubten
Endlager-
Behälter

verbraucht
viel Platz
in einer

teuren Halle
(Reserve)

Fertige
Endlager
Behälter
ELB 1 DE
in Kisten

verpacken
Station 17
Station 18

Bei Notwendigkeit einer
weiter abschirmenden
Transport-Hülle wird

die Linie gestrafft und
um eine Trocknung
nach dem Waschen
ergänzt werden ...

kleinere
Roboter

Station 13
"Deckel und
Behälter ver-
schweissen"

kleinere
Roboter

Station 14
"Deckel und
Behälter ver-
schweissen"

kleinere
Roboter

Station 15
"Behälter
waschen

dampfstrahlen"
kleinere
Roboter

Station 16
"Behälter
waschen

dampfstrahlen"

N

"Umpack-Befüll-Halle"
3 te Korrektur

2.047 Castoren zu 1,9
Mio. Stück Endlager-
Behälter

Die XXL komplexe Halle
ist in Arbeit - Schwierig!

M 1:100 (A0 über-lang)

Ing. Goebel
April 2024

von Ing. Goebel ver-

knüpft mit 1,2 Mrd. €

Kompensations-Zahl-

ung. - (Vorschlag VG)

Bauantrags-
Unterlagen

Rat und Bauamt
Gemeinde Beverstedt

6 Stück Endlager :

Beverstedt HLW
Wollingst MLW
Frelsdorf HLW
Ebersdorf MLW
Oerel HLW
Basdahl HLW

1 Umpack-Halle
Bev. Wollingst

8 Mrd. EUR neƩo
direkte, redliche
KompensaƟonen
Beginnend mit 3
Probebohrungen
Endend mit 6 Stk
"Ein-Lagerungen"
25-60 J. Programm

Planverfasser :

Dipl.-Ing. Arch.
Volker Goebel

Strassen-Transport
der 1 kg EL-Behälter
zu den 4 Stück DBHD
HLW Endlagern
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