Fortsetzung 3 te Korrektur
"HLW Umpack-Befull-Halle"

2.047 Castoren zu 1,9 Mio.
Stuck Endlager-Behalter

Basis : .ifc Datei
25 Arbeitsschritte
sind bekannt ...

Die XXL komplexe Halle
ist in Arbeit - Schwierig

Ing. Goebel
April 2024
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Bundesland: Niedersachsen

1 Umpack-Halle
Bev. Wollingst

p,

<

7

Dioxin konnte man bei hohen Temperaturen fast zur Unschadlichkeit verbrennen.

Welche Mdglichkeiten gibt es 2.000 kg ewiges, extrem flichtiges IOD 129 aus den
Kopfbereichen der Hullrohre zu zerstéren ? Beta Strahler - Flammenwerfer ? GRS

3,2 mist 92,00 m lang
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Alle in den Hallen eingelagerten Vorrats-Maschinen wie Shredder etc. N
sind wahrend der Lagerzeit - mit Dick-Blei- Persennings abzudecken cy
Die Dick-Blei-Persennings sind fur jede Maschne auf Mal} anzufertigen (])
Umpack - und Beflll-Halle / Verfahrens-Technik Schritte 1 bis 25
1. Castor-Bahnhof (gedeckt-halb eingegraben - Metall-Tore - Dicke Wande)
2. Kran-Entladung, per Kran oder Schiebehund in die Vorlager-Halle (Mann)
3. Positionieren der Castoren vor den Kuka Titan Robotern (> Remote)
4. Die 2-3 Deckel der Castoren abschrauben, ablegen (Robotic Remote)
5. Brennelement BE oder Kokille vertikal raus-ziehen (Kuka Titan)
6. BE oder Kokille waagerecht auf langsames Kettenférderband legen
10.via Turmrerirare DCSIIICIILL;CItC DICi-oCTutz11 L?JbGﬂ Fert'igungs-Linie einfahren
11.In|4P cm stécke ger@chn@iaen (hyeraulischie!Schere) > 1.950 kg 10D 129 !
12. Skreddar Grah 1 (Matarialian - Liean_Ljran-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)
: N |
13. L?hredderLFein Zﬁﬁbria&@n : Uran, Ul-an-Oxid, Zirkaloy, Alu, Kalk)
14. Uranim Atommiillin HF6-aufldsen, raus-l6sen notwendig !? > Hexaflourid Gase

15. Mahlen-Muhle Grob, Mahlen Muhle Fein, auf Ziel-Korngrosse 1-3 mm

18. Trocken oder nass abfillen in 1 kg Behalter (HF6 mit-entsorgen !?)

19. Verdichten im Behalter (Mechanisch - 1x Hub mit Druck Stossel)
20. Auffillen, bis der 1 kg Behalter aus (Edelstahl 1.4571) rand-voll ist

21. Massiven 2 Fligel-Deckel auf Flasche aufschrauben Wandstarke 11 mm

22. Deckel + Flasche robotic orbital 3 lagig WIG verschweissen (Edelstahl)

2D DAfill+Aan 1 La Chadla~xcar DALWAI+FAW
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V/19 und "HAW 28 M*"
4 weitere und 4
Castor Typen weitere
Station 01 Station R 03
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V/52" und 3 weitere Li] 600
4 weitere Castor Typen . ’ 7
o Station R 02 Station R 04

| Il | =
& & -
y 12,40 />
QN
<
= )
——;
« |
= T, F
— y 77 -
[T e ¥

095




	A.01.5 EG Shredder und Castor-Halle 1:200

