Fortsetzung 3 te Korrektur
"HLW Umpack-Befull-Halle"

2.047 Castoren zu 1,9 Mio.
Stuck Endlager-Behalter

Basis : .ifc Datei
25 Arbeitsschritte
sind bekannt ...

Die XXL komplexe Halle
ist in Arbeit - Schwierig

Ing. Goebel
April 2024

Wappen Deutschlandkarte

Basisdaten

Koordinaten: &53°26'N, 8°49'0

Bundesland: Niedersachsen
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Caster-Behalter Seite / Kapazitat max. 446 Castoren

42 Castoren im langen Castor-Bahnhof

174 Castoren in der Lang-Halle
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>>> viele kleine 5 barn Kessel
Auflésung von Metall braucht

174 Castoren in der Quer-Halle

56 Castoren in der Roboter-Halle
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Umpack - und Befull-Halle / Verfahrens-Technik Schritte 1 bis 25
1. Castor-Bahnhof (gedeckt-halb eingegraben - Metall-Tore - Dicke Wande)
e 2. Kran-Entladung, per Kran oder Schiebehund in die Vorlager-Halle (Mann)
3. Positionieren der Castoren vor den Kuka Titan Robotern (> Remote)
WA . .
* 4. Die 2-3 Deckel der Castoren abschrauben, ablegen (Robotic Remote)
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